
ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
ท่ี  010/๒๕๖๖ 

เรื่อง  การหยดุเดินเครื่อง  ซ่อมบ ารุง  และซ่อมบ ารงุใหญ่ของโรงงานหรือกระบวนการผลติ   
หรือเครื่องจักร  อปุกรณข์องโรงงานในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรอือุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพดุ 

 
 

โดยที่เป็นการสมควรปรับปรุงประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  เรื่อง  การซ่อม  
บ ารุงใหญ่ส าหรับผู้ประกอบกิจการ  (Shutdown/Turnaround)  ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรือ
อุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด   

อาศัยอ านาจตามความในมาตรา  ๒๘  แห่งพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  
พ.ศ.  ๒๕๒๒  และมาตรา  ๑๐  (๔)  แห่งพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย   
พ.ศ.  ๒๕๒๒  ซึ่งแก้ไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  (ฉบับที่  ๔)   
พ.ศ.  ๒๕๕๐  การนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  จึงออกประกาศไว้  ดังต่อไปนี้ 

ข้อ ๑ ประกาศนี้เรียกว่า  “ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  ท่ี  010/๒๕๖๖  
เรื่อง  การหยุดเดินเครื่อง  ซ่อมบ ารุง  และซ่อมบ ารุงใหญ่ของโรงงานหรือกระบวนการผลิต  หรือเครื่องจักร  
อุปกรณ์ของโรงงานในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด” 

ข้อ 2 ประกาศนี้ให้ใช้บังคับตั้งแต่วันถัดจากวันประกาศเป็นต้นไป 
ข้อ 3 ให้ยกเลิกประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย  ท่ี  ๖๗/๒๕๕๗  เรื่อง   

การซ่อมบ ารุงใหญ่ส าหรับผู้ประกอบกิจการ  (Shutdown/Turnaround)  ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและ
ท่าเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด  ลงวันที่  ๓๑  กรกฎาคม  ๒๕๕๗ 

ข้อ ๔ ในประกาศนี้ 
“กลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด”  หมายความว่า  นิคมอุตสาหกรรม 

มาบตาพุด  นิคมอุตสาหกรรม  Smart  Park  นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก  (มาบตาพุด)   
นิคมอุตสาหกรรมผาแดง  นิคมอุตสาหกรรมเอเซีย  นิคมอุตสาหกรรมอาร์  ไอ  แอล  และท่าเรืออุตสาหกรรม 
มาบตาพุด 

“ผู้ประกอบกิจการ”  หมายความว่า  ผู้ได้รับอนุญาตให้ประกอบกิจการในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม 
และท่าเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด 

“การหยุดเดินเครื่อง  (Shutdown)”  หมายความว่า  การหยุดเดินเครื่องของโรงงานหรือ
กระบวนการผลิต  หรือเครื่องจักร  อุปกรณ์ของโรงงาน 

“การซ่อมบ ารุง”  หมายความว่า  การซ่อมบ ารุง  การล้างท าความสะอาดอุปกรณ์ที่ไม่ใช่ 
แผนบ ารุงรักษาประจ าปี  และมีผลกระทบก่อให้เกิดอันตรายร้ายแรงด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัย 
ต่อชีวิต  ทรัพย์สิน  สภาพแวดล้อมในการท างาน  หรือชุมชน 

้หนา   ๓๕

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑๗    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๒   พฤษภาคม   ๒๕๖๖



“การล้างท าความสะอาดอุปกรณ์  เปลี่ยนหรือทดแทนอุปกรณ์”  หมายความว่า  กิจกรรมงาน 
ที่มีการหยุดเดินเครื่องเพ่ือล้างท าความสะอาดอุปกรณ์   เปลี่ยนหรือทดแทนอุปกรณ์ตามแผนผลิต 
ซึ่งมีผลกระทบก่อให้เกิดอันตรายร้ายแรงด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยต่อชีวิต   ทรัพย์สิน  
สภาพแวดล้อมในการท างาน  หรือชุมชน 

“การซ่อมบ ารุงใหญ่  (Turnaround)”  หมายความว่า  การหยุดเดินเครื่องเพ่ือการซ่อมบ ารุง
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์โดยมีการวางแผนเตรียมการไว้ล่วงหน้าตามช่วงเวลา  (Period)  เพ่ือการตรวจสอบ  
การซ่อมบ ารุงและการหยุดเดินเครื่องประจ าปี   (Annual  Shutdown)  ยกเว้นกิจกรรมที่ต้องหยุดเดิน
เครื่องจักร  การหยุดเดินเครื่องเพ่ือ  standby  หรือไม่มีการซ่อมบ ารุง  เช่น  การหยุดของโรงผลิต
กระแสไฟฟ้า  (Power  Plant)  ในช่วง  off  peak  การหยุดเดินเครื่องเนื่องจากเหตุผลทางธุรกิจ  
(Commercial  Shutdown) 

“การหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน  (Emergency  Shutdown)”  หมายความว่า  การหยุดเดินเครื่อง 
เนื่องจากเหตุการณ์ผิดปกติหรือมีเหตุฉุกเฉินในกระบวนการผลิตโดยมิได้มีการเตรียมการหรือวางแผน 
ไว้ล่วงหน้า 

“การตรวจประเมิน”  หมายความว่า  การด าเนินการตรวจประเมินโดยผู้ตรวจประเมินหรือ   
คณะผู้ตรวจประเมินภายในของโรงงานที่มีความรู้และประสบการณ์ตามมาตรฐานการจัดการความปลอดภัย
กระบวนการผลิต  (PSM)  หรือระบบมาตรฐานการจัดการ  อาชีวอนามัย  และความปลอดภัย  (ISO  45001)  
หรือเทียบเท่า 

ข้อ ๕ การหยุดเดินเครื่องของผู้ประกอบกิจการต้องแจ้งแผนการด าเนินการหยุดเดินเครื่อง  
ตามหลักเกณฑ์  ดังต่อไปนี้   

(1) การซ่อมบ ารุงและการล้างท าความสะอาดอุปกรณ์   เปลี่ยนหรือทดแทนอุปกรณ์ให้แจ้ง 
ตามแบบ  (กนอ.  ๐๑)  และแบบ  (กนอ.  ๐๒)  ให้  กนอ.  ทราบก่อนเริ่มด าเนินการอย่างน้อย  3  วัน   

(2) การซ่อมบ ารุงใหญ่  (Turnaround)  หรือการหยุดเดินเครื่องประจ าปี  (Annual  Shutdown  
or  Annual  Outage)  ให้แจ้งตามแบบ  (กนอ.  ๐๑)  และแบบ  (กนอ.  ๐๒)  ให้  กนอ.  ทราบ 
ก่อนเริ่มด าเนินการอย่างน้อย  ๑๕  วัน  และหากเป็นการซ่อมบ ารุงใหญ่ที่ไม่เป็นการหยุดเดินเครื่องประจ าปี   
ผู้ประกอบกิจการต้องจัดให้มีการตรวจประเมินการซ่อมบ ารุงของโรงงานตามแบบ  (กนอ.  ๐๓)  พร้อมทั้ง
จัดส่งรายงานการตรวจประเมินให้  กนอ.  ทราบตามแผนที่ได้แจ้งไว้ก่อนการทดสอบเดินเครื่อง 

(3) การหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน  (Emergency  Shutdown)  ที่ส่งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม 
และความปลอดภัย  หรือชุมชน  ให้รายงานเหตุการณ์เบื้องต้นทางโทรศัพท์ภายใน  ๑๐  นาทีนับจาก 
การหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน  และหากมีความจ าเป็นต้องท าการซ่อมบ ารุงใหญ่ให้แจ้งตามแบบ  (กนอ.  ๐๑)   
และแบบ  (กนอ.  ๐๒)  ให้  กนอ.  ทราบภายใน  ๓  วันนับจากวันที่หยุดการเดินเครื่องฉุกเฉิน 

้หนา   ๓๖

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑๗    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๒   พฤษภาคม   ๒๕๖๖



ข้อ 6 การแจ้งแผนการด าเนินการหยุดเดินเครื่องตามข้อ  ๕  ให้ผู้มีอ านาจของสถานประกอบ
กิจการหรือผู้ที่ได้รับมอบอ านาจลงนามรับรองในแบบ  (กนอ.  ๐๑)  แบบ  (กนอ.  ๐๒)  และแบบ   
(กนอ.  0๓)  และให้คณะผู้ตรวจประเมินภายในของโรงงานลงนามรับรองในการตรวจประเมินการซ่อมบ ารุง 
ของโรงงานในแบบ  (กนอ.  ๐๓)  ด้วย   

ข้อ 7 ระยะเวลาการซ่อมบ ารุงใหญ่   (Turnaround)  หรือการหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน   
(Emergency  Shutdown)  หรือกิจกรรมงานที่มีการหยุดเดินเครื่องเพ่ือล้างท าความสะอาดอุปกรณ์   
เปลี่ยนหรือทดแทนอุปกรณ์  ให้เป็นไปตามที่ผู้ประกอบกิจการแจ้ง   

กรณีที่มีการแก้ไขเปลี่ยนแปลงระยะเวลาการหยุดเดินเครื่อง  หรือไม่อาจด าเนินการให้แล้วเสร็จได้ 
ภายในระยะเวลาที่ได้แจ้งไว้ตามวรรคหนึ่ง   ให้ผู้ประกอบกิจการแจ้งแผนการด าเนินการที่แก้ไข 
เปลี่ยนแปลงใหม่  ให้  กนอ.  ทราบ 

ข้อ 8 การแจ้งหยุดเดินเครื่องตามข้อ  ๕  ให้ผู้ประกอบกิจการส่งแผนการด าเนินงาน 
ในการซ่อมบ ารุง  โดยให้มีรายละเอียดของการด าเนินงานประกอบด้วย 

(๑) รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก  (Package)  ที่จะด าเนินการในการซ่อมบ ารุง 
(๒) รายชื่อและปริมาณสารเคมีที่คงค้างอยู่ในอุปกรณ์หลักที่อาจส่งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม 

และความปลอดภัยต่อโรงงาน  หรือชุมชนได้อย่างมีนัยส าคัญ  รวมทั้งแจ้งข้อมูลและมาตรการควบคุม 
สารเคมีที่น ามาใช้ในกระบวนการซ่อมบ ารุง 

(3) แผนการด าเนินการ  (Shut  Down  Procedure)  ตั้งแต่การลดก าลังการผลิต  การระบาย
สารเคมีออกจากอุปกรณ ์ การเปิดอุปกรณ์  การซ่อมบ ารุง 

(4) การจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย 
(5) การจัดการน้ าเสีย 
(6) มาตรการควบคุมการปล่อยหรือระบายสารเคมีสู่บรรยากาศเมื่อมีการเปิดอุปกรณ์เพ่ือท าการ

ซ่อมบ ารุงเพ่ือมิให้เกิดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยต่อโรงงาน  หรือชุมชน 
(7) มาตรการในการควบคุมหอเผาก๊าซ  (Flare)  เพ่ือมิให้ส่งผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมและ   

ความปลอดภัยต่อโรงงานหรือชุมชนทั้งในช่วงระยะเวลาการหยุดเดินเครื่อง  (Shutdown)  และช่วงระยะเวลา   
การเริ่มเดินเครื่องใหม่  (Start  Up)  ให้ด าเนินการตามมาตรการ  ดังต่อไปนี้ 

 (7.1) มาตรการควบคุมเสียงดัง 
 (7.2) มาตรการควบคุมควันด า 
 (7.3) มาตรการควบคุมความร้อน  แสงสว่าง 
 (7.4) มาตรการควบคุมกลิ่น 
 (7.5) มาตรการควบคุมระยะเวลาการเผา 
(8) มาตรการในการควบคุมฝุ่นที่เกิดจากการท างาน 

้หนา   ๓๗

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑๗    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๒   พฤษภาคม   ๒๕๖๖



(9) มาตรการควบคุม  ป้องกันการท างานที่มีความเสี่ยงสูง  เช่น  การเชื่อม  ตัดที่ท าให้เกิด
ประกายไฟ  การท างานในที่สูง  การท างานในที่อับอากาศ  การยก  เคลื่อนย้ายอุปกรณ์ขนาดใหญ่ที่ต้องใช้ 
เครื่องจักร  รถเครน  รถฟอร์คลิฟท์  การใช้น้ าแรงดันสูง 

(10) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินส าหรับงานซ่อมบ ารุงใหญ่ซึ่งครอบคลุมผู้รับจ้าง 
(11) รายชื่อผู้จัดการของโรงงานหรือผู้รับมอบอ านาจที่มีอ านาจด าเนินการแทน  (Turnaround/  

Shut  Down  Manager)  พร้อมรายชื่อผู้ที่ติดต่อกับส านักงานนิคมอุตสาหกรรมหรือส านักงานท่าเรือ
อุตสาหกรรมมาบตาพุด 

(12) แผนการประชาสัมพันธ์กับชุมชนหรือโรงงานที่อาจได้รับผลกระทบ 
ข้อ 9 ให้ผู้ประกอบกิจการจัดให้มีหน่วยงานด้านความปลอดภัย  อาชีวอนามัย  และสิ่งแวดล้อม 

เพ่ือท าหน้าที่ควบคุมการด าเนินการตามแผนการด าเนินการในข้อ  8  ให้มีประสิทธิภาพและสอดคล้องกับ 
กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

ข้อ 10 การหยุดเดินเครื่องตามข้อ  ๕  โดยมีผู้รับจ้างเข้ามาด าเนินการให้ผู้ประกอบกิจการ
จัดท าแผนในการควบคุมการด าเนินการในด้านต่าง ๆ  ดังต่อไปนี้ 

(๑) การแจ้งจ านวนผู้รับจ้างที่ปฏิบัติงานในการซ่อมบ ารุง 
(๒) งานหลักที่ผู้รับจ้างต้องปฏิบัติ 
(๓) มาตรการคัดเลือกและทดสอบความสามารถของผู้รับจ้างในการปฏิบัติงานตามที่ก าหนด 

ในข้อ  8  ให้เป็นไปด้วยความปลอดภัย  และสอดคล้องกับกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 
(๔) การฝึกอบรมผู้รับจ้างอย่างน้อยประกอบด้วย 
 (๔.๑) แผนปฏิบัติการงานซ่อมบ ารุง 
 (๔.๒) งานที่ต้องปฏิบัติ  อันตรายทีอ่าจจะเกิดขึ้น  และวิธีการปฏิบัติงานที่ปลอดภัย 
 (๔.๓) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน  และสิ่งที่ต้องปฏิบัติเมื่อมีการประกาศภาวะฉุกเฉิน 

และการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน  แผนการเตือนภัย  และแผนการอพยพของผู้รับจ้าง 
 (๔.๔) บุคคลที่ต้องติดต่อเมื่อเกิดกรณีที่ไม่ปลอดภัย  หรือประสบอุบัติเหตุ 
(๕) จัดให้มีการประเมินผล  และฝึกอบรมเพื่อให้ผู้รับจ้างมีความรู้  ความเข้าใจ  และสามารถ

ปฏิบัติได้ 
(๖) จัดให้มีกิจกรรม  งบประมาณเพ่ือส่งเสริมด้านความปลอดภัยตลอดช่วงเวลาการซ่อมบ ารุง 
(๗) กรณีที่มีผู้รับจ้างและผู้รับจ้างช่วงหลายราย  ผู้ประกอบกิจการต้องจัดให้มีคณะกรรมการ

หรือคณะท างานด้านความปลอดภัย  โดยมีผู้แทนของผู้รับจ้างร่วมเป็นคณะกรรมการหรือคณะท างานด้วย 
(๘) จัดให้มีเจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัยในการท างานของผู้รับจ้างเพ่ือควบคุมความปลอดภัย 

ในพ้ืนที่ให้เป็นไปตามกฎหมาย  โดยอย่างน้อยต้องจัดให้มีเจ้าหน้าที่ด้านความปลอดภัยในการท างาน 
ระดับหัวหน้างานของผู้รับจ้างเพ่ือควบคุม  ณ  จุดปฏิบัติงาน 

้หนา   ๓๘

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑๗    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๒   พฤษภาคม   ๒๕๖๖



(๙) จัดเตรียมพ้ืนที่และอุปกรณ์ส าหรับปฏิบัติงานชั่วคราว  สถานที่รับประทานอาหาร  ห้องน้ า   
ที่พัก  ที่ส าหรับจอดรถ  จุดรวมพล  และสถานที่ส าหรับประชุมชี้แจงภายในพ้ืนที่ของผู้ประกอบกิจการเอง   
ทั้งนี้  จะต้องไม่รุกล้ าพ้ืนที่ส่วนกลางของ  กนอ.  เว้นแต่ได้รับอนุญาตจาก  กนอ. 

ข้อ 11 การซ่อมบ ารุงใหญ่  (Turnaround)  การหยุดเดินเครื่องประจ าปี  (Annual  Shutdown  
or  Annual  Outage)  และการหยุดเดินเครื่องฉุกเฉิน  (Emergency  Shutdown)  เฉพาะที่มีความจ าเป็น 
ต้องมีการซ่อมบ ารุงใหญ่  ให้ผู้ประกอบกิจการด าเนินการทบทวนความปลอดภัย  และส่งผลการทบทวน 
ความปลอดภัย  (Pre-Startup  Safety  Review  (PSSR))  ที่ผ่านการอนุมัติจากผู้มีอ านาจของสถานประกอบ 
กิจการตามแผนการด าเนินการที่แจ้งไว้ให้  กนอ.  ทราบ  ซึ่งอย่างน้อยต้องประกอบด้วยข้อมูล  ดังต่อไปนี้   

(๑) ตรวจสอบการติดตั้งเครือ่งจักร  อุปกรณ ์ หรือสิ่งที่น ามาใช้ในโรงงานให้เป็นไปตามรายละเอยีด 
ของการออกแบบเครื่องจักร  อุปกรณ ์ หรือสิ่งที่น ามาใช้ในโรงงานนั้นที่ก าหนดไว้ในแบบแปลน 

(๒) ทบทวนเอกสารขั้นตอนการด าเนินงาน  วิธีปฏิบัติงานเกี่ยวกับระบบควบคุมและระบบ 
ป้องกันภัยของเครื่องจักร  อุปกรณ์  หรือสิ่งที่น ามาใช้ในโรงงาน  รวมทั้งวิธีการบ ารุงรักษาและควบคุม 
ในภาวะฉุกเฉินให้สอดคล้องกับเครื่องจักร  อุปกรณ์ที่มีการติดตั้งใหม่ 

(๓) ทดสอบอุปกรณ์แตล่ะชิ้นก่อนน าเข้าใช้งานกบัเครือ่งจักร  อุปกรณ ์ หรือสิ่งที่น ามาใชใ้นโรงงาน   
เว้นแต่เป็นอุปกรณ์ที่ไม่สามารถทดสอบได้และสามารถหยุดการท างานของอุปกรณ์นั้นได้อย่างปลอดภัย 

(๔) ทดสอบการท างานของระบบควบคุมและระบบป้องกันภัยของเครื่องจักร  อุปกรณ์หรือสิ่งที่
น ามาใช้ในโรงงาน 

(๕) จัดเตรียมความพร้อมการปฏิบัติตามแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 
(6) มีการอบรม  ชี้แจงให้บุคคลที่เกี่ยวข้องกับการเดินเครื่องจักร 
ข้อ 12 การแจ้งหรือการด าเนินการตามประกาศนี้   ให้ผู้ประกอบกิจการแจ้งหรือด าเนินการ 

ผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ของส านักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดหรือส านักงานท่าเรืออุตสาหกรรม 
มาบตาพุด  เว้นแต่มีเหตุจ าเป็นที่ไม่อาจแจ้งหรือด าเนินการผ่านระบบอิเล็กทรอนิกส์ได้  ให้ผู้ประกอบกิจการ 
แจ้งหรือด าเนินการ  ณ  ส านักงานนิคมอุตสาหกรรมหรือส านักงานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุดที่โรงงาน
ตั้งอยู ่

ข้อ ๑3 การด าเนินการตามที่ก าหนดไว้ในข้อ  8  ข้อ  9  และข้อ  10  กนอ.  จะให้พนักงาน  กนอ.   
ที่ได้รับมอบหมายเข้าตรวจสอบแผนงานซ่อมบ ารุง  ตรวจสอบเอกสารหรือสิ่งของใด ๆ   ของผู้ประกอบกิจการ 
ในเวลาท าการได้ตามความจ าเป็น  กรณีนี้ผู้ประกอบกิจการดังกล่าวต้องให้ความสะดวกตามสมควร 

กรณีที่  กนอ.  ตรวจสอบพบว่ามีการด าเนินงานไม่ครบถ้วนตามแผนการซ่อมบ ารุงที่ได้แจ้งไว้    
กนอ.  จะมีหนังสือแจ้งให้ผู้ประกอบกิจการปฏิบัติให้ครบถ้วน  หรือพิจารณาให้หยุดกิจกรรมบางส่วนหรือทั้งหมด   
แล้วแต่กรณี  เพ่ือด าเนินการแก้ไขปรับปรุงให้ถูกต้องครบถ้วนตามระยะเวลาที่ก าหนด 

้หนา   ๓๙

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑๗    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๒   พฤษภาคม   ๒๕๖๖



ข้อ ๑๔ การด าเนินการตามข้อ  ๖  หากพบว่าบุคคลที่ได้ท าการรับรองในแบบ  (กนอ.  ๐๑)  
แบบ  (กนอ.  ๐๒)  และแบบ  (กนอ.  ๐๓)  ท าการรับรองโดยไม่ตรวจสอบอย่างละเอียดหรือขาดความรอบคอบ   
และเป็นสาเหตุที่ท าให้เกิดอุบัติเหตุในระหว่างการด าเนินการหยุดเดินเครื่อง  บุคคลนั้นจะต้องรับผิดชอบ  
ตามกฎหมายต่อไป 

 
ประกาศ  ณ  วนัที่  31  มกราคม  พ.ศ.  ๒๕๖6 

วีริศ  อมัระปาล 
ผู้ว่าการการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย 

้หนา   ๔๐

่เลม   ๑๔๐   ตอนพิเศษ   ๑๑๗    ง ราชกิจจานุเบกษา ๒๒   พฤษภาคม   ๒๕๖๖



 

(กนอ. ๐๑) 
แบบรายงานการแจ้งกิจกรรมการซ่อมบํารุงของโรงงาน 

ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นท่ีมาบตาพุด 

บริษัทฯ :  

นิคมอุตสาหกรรม :  

ทะเบียนโรงงาน :  

หน่วยผลิต : 

วันที่ : 

(    )  การซ่อมบํารุง   (    )  การซ่อมบํารุงใหญ่   (    )  การหยุดเดินเคร่ืองฉุกเฉิน 

รายละเอียดของโครงการหรือการซ่อมบํารงุหรือการซ่อมบํารุงใหญ่หรอืการหยุดเดินเคร่ืองฉุกเฉิน : 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ N/A =  ไม่เก่ียวขอ้ง  Y =  ได้ดําเนินการแล้ว  N =  ไมส่ามารถดําเนินการได้ 
 
 บริษัทฯ ขอรับรองว่า ข้อความข้างต้นถูกต้องเป็นจริงทุกประการ และได้ปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ 
หลักเกณฑ์ และเง่ือนไขต่าง ๆ ที่เก่ียวข้องอย่างเคร่งครัด 
 
 
                              ลงช่ือ..................................................................   ผูม้ีอํานาจ/ผู้ได้รับมอบอํานาจ 
                                    (..................................................................)   
                                       วันที่............เดือน.........................พ.ศ. .............. 



 

(กนอ. ๐๒) 
แบบรายงานการแจ้งแผนการซ่อมบํารุงของโรงงาน 

ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 
 

N/A Y N รายการตรวจสอบแผนการซ่อมบํารุงและผลกระทบด้านสิง่แวดล้อมและความปลอดภัยหรือชุมชน 
   1. แผนการดําเนินงานในการซ่อมบํารุง ประกอบด้วย รายการอุปกรณ์หลักและงานหลัก (package) ท่ีจะ

ดําเนินการในการซ่อมบํารุง 
   2. แผนการดําเนินงานในการซ่อมบํารุง ประกอบด้วย รายชื่อและปริมาณสารเคมีท่ีคงค้างอยู่ในอุปกรณ์หลักท่ีอาจ

ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและชุมชนได้อย่างมีนัยสําคัญ รวมท้ังแจ้งข้อมูลและมาตรการควบคุมสารเคมีท่ีนํามาใช้
ในกระบวนการซ่อมบํารุง 

   3. มีแผนการดําเนินการ (Shut Down Procedure) ต้ังแต่การลดกําลังการผลิต การระบายสารเคมีออกจาก
อุปกรณ์ การเปิดอุปกรณ์ การซ่อมบํารุง  

   4. มีวิธีการจัดการกากของเสียและของเสียอันตราย  
   5. มีวิธีการจัดการน้ําเสีย 
   6. มีมาตรการควบคุมการปล่อยหรือระบายสารเคมีสู่บรรยากาศเมื่อมีการเปิดอุปกรณ์เพ่ือทําการซ่อมบํารุงเพ่ือมิให้

เกิดผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อม โรงงานหรือชุมชน 
   7. มีมาตรการในการควบคุมหอเผาก๊าซ (Flare) เพ่ือมิให้ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม โรงงานหรือชุมชน ท้ังในช่วง

ระยะเวลาการหยุดเดินเคร่ือง (Shut Down) และช่วงระยะเวลาการเริ่มเดินเคร่ืองใหม่ (Start Up) ตามมาตรการ ดังนี้ 
(1) มาตรการควบคุมเสียงดัง 
(2) มาตรการควบคุมควันดํา 
(3) มาตรการควบคุมความร้อน แสงสว่าง 
(4) มาตรการควบคุมกลิ่น 
(5) มาตรการควบคุมระยะเวลาการเผา 

   8. มีมาตรการในการควบคุมฝุ่นท่ีเกิดจากการทํางาน 
   9. มีมาตรการควบคุม ป้องกันการทํางานท่ีมีความเสี่ยงสูง เช่น การเชื่อม ตัดท่ีทําให้เกิดประกายไฟ การทํางานในท่ีสูง 

การทํางานในท่ีอับอากาศ การยก เคลื่อนย้ายอุปกรณ์ขนาดใหญ่ท่ีต้องใช้เคร่ืองจักร รถเครน รถฟอร์คลิฟท์ การใช้น้ํา
แรงดันสูง  

   10. แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินสําหรับงานซ่อมบํารุงซ่ึงครอบคลุมผู้รับจ้าง 
   11. มีรายชื่อผู้จัดการของโรงงานหรือผู้รับมอบอํานาจท่ีมีอํานาจดําเนินการแทน (Turnaround/ Shut Down 

Manager) พร้อมรายชื่อผู้ท่ีติดต่อกับสํานักงานนคิมอุตสาหกรรมหรือสํานักงานท่าเรืออุตสาหกรรมมาบตาพุด 
   12. มีแผนการประชาสัมพันธ์กับชุมชน โรงงานท่ีอาจได้รับผลกระทบ  
   13. มีหน่วยงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมเพื่อทําหน้าท่ีควบคุมการดําเนินการ 
   14. มีผู้รับจ้างเข้ามาดําเนินการในการซ่อมบํารุง และมีแผนในการดําเนินการท่ีครอบคลุมในด้านต่าง ๆ ประกอบด้วย 

(1) การแจ้งจํานวนผู้รับจ้างท่ีปฏิบัติงานในการซ่อมบํารุง  
(2) งานหลักท่ีผู้รับจ้างต้องปฏิบัติ 
(3) มาตรการคัดเลือกและทดสอบความสามารถของผู้รับจ้างในการปฏิบัติงานตามท่ีกําหนดให้เป็นไปด้วยความปลอดภัย 
และสอดคล้องกับกฎหมาย 
(4) การฝึกอบรมผู้รับจ้างอย่างน้อยประกอบด้วย 
(4.1) แผนปฏิบัติการงานซ่อมบํารุง 
(4.2) งานท่ีต้องปฏิบัติ อันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึน และวิธีการปฏิบัติงานท่ีปลอดภัย 
(4.3) แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน และสิ่งท่ีต้องปฏิบัติเม่ือมีการประกาศภาวะฉุกเฉินและการยกเลิกภาวะฉุกเฉิน 
แผนการเตือนภัย และแผนการอพยพของผู้รับจ้าง 
(4.4) บุคคลท่ีต้องติดต่อเม่ือเกิดกรณีท่ีไม่ปลอดภัย หรือประสบอุบัติเหตุ 
(5) จัดให้มีการประเมินผล และฝึกอบรมเพ่ือให้ผู้รับจ้างมีความรู้ ความเข้าใจ และสามารถปฏิบัติได้ 
(6) จัดให้มีกิจกรรม งบประมาณเพ่ือส่งเสริมด้านความปลอดภัยตลอดช่วงเวลาการซ่อมบํารุง 
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N/A Y N รายการตรวจสอบแผนการซ่อมบํารุงและผลกระทบด้านสิง่แวดล้อมและความปลอดภัยหรือชุมชน 
(7) กรณีท่ีมีผู้รับจ้างและผู้รับจา้งช่วงหลายราย ผู้ประกอบกิจการต้องจัดให้มีคณะกรรมการหรือคณะทํางานด้าน
ความปลอดภัย โดยมีผู้แทนของผู้รับจ้างร่วมเป็นคณะกรรมการหรือคณะทํางานด้วย 
(8) จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีด้านความปลอดภัยในการทํางานของผู้รับจา้งเพ่ือควบคุมความปลอดภัยในพ้ืนท่ีให้เป็นไปตาม
กฎหมาย โดยอย่างน้อยต้องจัดให้มีเจ้าหน้าท่ีด้านความปลอดภัยในการทํางานระดับหัวหน้างานของผู้รับจ้างเพ่ือ
ควบคุม ณ จุดปฏิบัติงาน 
(9) จัดเตรียมพ้ืนท่ีและอุปกรณ์สําหรับปฏิบัติงานชั่วคราว สถานท่ีรับประทานอาหาร ห้องน้ํา ท่ีพัก  ท่ีสําหรับจอดรถ   
จุดรวมพล และสถานท่ีสําหรับประชุมชี้แจงภายในพ้ืนท่ีของผู้ประกอบกิจการเอง ท้ังนี้จะต้องไม่รุกล้ําพ้ืนท่ี
ส่วนกลางของ กนอ. เว้นแต่ได้รับอนุญาตจาก กนอ. 

 
 บริษัทฯ ขอรับรองว่า ข้อความข้างต้นถูกต้องเป็นจริงทุกประการ และได้ปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ 
หลักเกณฑ์ และเง่ือนไขต่าง ๆ ที่เก่ียวข้องอย่างเคร่งครัด 
 
 
                              ลงช่ือ....................................................................ผู้มีอํานาจ/ผู้ได้รับมอบอํานาจ 

(..................................................................) 
วันที่............เดือน.........................พ.ศ. .............. 

 



 

(กนอ. ๐๓) 
แบบรายงานการตรวจประเมินการซ่อมบาํรุงของโรงงาน 

ในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรมและท่าเรืออุตสาหกรรมพื้นที่มาบตาพุด 

บริษัทฯ :  

นิคมอุตสาหกรรม :  

ทะเบียนโรงงาน :  

หน่วยผลิต : 

วันที่ : 

(    )  การซ่อมบํารุง    (    )  การซ่อมบํารุงใหญ่   (    )  การหยุดเดินเคร่ืองฉุกเฉิน 

รายละเอียดของโครงการหรือการซ่อมบํารงุหรือการซ่อมบํารุงใหญ่หรอืการหยุดเดินเคร่ืองฉุกเฉิน : 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ N/A =  ไม่เก่ียวขอ้ง  Y =  ได้ดําเนินการแล้ว  N =  ไมส่ามารถดําเนินการได้ 
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N/A Y N รายการตรวจประเมิน 
1. การตรวจสอบโดยละเอียด (Inspection) 
   1. มีการประเมินความเสี่ยงในการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิต/กระบวนการผลิตใหม่ ท่ีเกิดข้ึน เช่น 

HAZOP หรือ Checklist 

   2. มีการนําข้อเสนอแนะจากการประเมินความเสี่ยงไปแก้ไขปรับปรุงกระบวนการผลิต 

   3. มีการจัดเตรียมบุคลากรระดับผู้เชี่ยวชาญหรือหัวหน้างานเพื่อสนับสนุนในขณะเร่ิมต้นดําเนินการ

ผลิตหรือซ่อมบํารุงใหญ่ 

2. การตรวจสอบขั้นตอนการปฏิบัติงาน (Work instruction)
   1.  มีการทบทวน ปรับปรุงข้อมูลของคู่มือเกี่ยวกับการปฏิบัติงานและคู่มือการปฏิบัติงานในภาวะ

ฉุกเฉินให้มีความสอดคล้องกับสภาพหน้างานอย่างสมํ่าเสมอ 

   2.  มีคู่มือเกี่ยวกับงานพิเศษต่าง ๆ เช่น CSE, HW  

3. การอบรม (Training) 
   1.  มีการฝึกอบรมพนักงานทุกคนท่ีเกี่ยวข้อง เกี่ยวกับอันตรายและวธีิการป้องกันตนเองจากการทํางาน   

ท่ีมีความเสี่ยง เช่น อันตรายจากสารเคมี 

   2.  เอกสารการอบรมมีการทบทวน ปรับปรุงให้สอดคล้องกับข้อมูลปัจจุบันอยู่เสมอ 

   3.  มีการฝึกอบรมพนักงานปฏิบัติการและมีการบันทึกการฝึกอบรมเป็นหลักฐาน 

   4.  มีการฝึกอบรมพนักงานซ่อมบํารุงและมีการบันทึกการฝึกอบรมเป็นหลักฐาน 

4. ระบบไฟฟา้ (Electrical systems)
   1.  มีการระบุหมายเลขของสวิตซ์ เปิด/ปิด และสวิตซ์ตัดระบบไฟฟ้าท่ีตัวของสวิตซ์เรียบร้อยแล้ว 

   2.  มีระบบรองรับสําหรับการแขวนป้ายและล็อคกุญแจ 

5. สภาพแวดล้อมในการทํางาน (Environment)
   1.  เอกสารข้ันตอนการทํางานได้ให้ข้อมูลและการดําเนินการด้านความปลอดภัย                      

และสิ่งแวดล้อมในทุกข้ันตอนการทํางาน 

   2.  อุปกรณ์ควบคุมมลพิษอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

   3.  คันกั้น เข่ือนกั้น และรางระบายเพียงพอต่อการรองรับสิ่งหกร่ัวไหลหรือน้ําฝนปนเปื้อน 

   4.  ผังระบบระบายน้ํามีการปรับปรุงสอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลง 

   5. มีการชี้บ่งเพ่ือแยกรางระบายว่าเป็นรางระบายน้ําฝน หรือรางระบายน้ําปนเปื้อน  

   6. มีการปิดวาล์วในคันกั้น เข่ือนกั้น 

   7. ข้อกําหนดการจัดการของเสียครอบคลุมถึงของเสียจากการเร่ิมเดินเคร่ืองจักร  

6. การป้องกันอัคคีภัย (Fire Protection) 
   1.  ถังดับเพลิงได้ถูกจัดเตรียมไว้อย่างถูกต้องและเหมาะสม 

   2.  หน่วยงานความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมรับทราบจํานวนและตําแหน่งการติดต้ังของอุปกรณ์

ป้องกันและระงับเหตุ เช่น ระบบฉีดน้ํา ถังดับเพลิง สายดับเพลิง 

   3.  มีการทดสอบระบบฉีดน้ํา (สเปรย์) หัวดับเพลิง ว่ายังสามารถใช้งานได้ปกติ 

   4.  มีการทบทวนปรับปรุงแบบระบบน้ําดับเพลิงท่ีเป็นปัจจุบัน 
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N/A Y N รายการตรวจประเมิน 
7. ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมี (Material Safety Data Sheet)
   1.  มีข้อมูลความปลอดภัยสารเคมีท่ีเป็นปัจจุบันและพร้อมใช้งาน 

   2.  มีระบบการสื่อสารความเป็นอันตรายที่เป็นปัจจุบัน 

8. ความปลอดภัยส่วนบคุคล และสุขภาพ (Personal Safety & Health)
   1.  อุปกรณ์ความปลอดภัยเพียงพอและสามารถเข้าถึงใช้งาน 

   2.  มีข้อกําหนดหรือการติดตรวจสอบเสียงในบริเวณท่ีอาจก่อให้เกิดเสียงดัง 

   3.  มีแสงสว่างท่ีเพียงพอต่อการทํางาน 

   4.  ทางเดินและบันไดสามารถเข้าออกได้สะดวกในทุกระดับ 

   5.  พ้ืนทางเดินและบริเวณทํางานได้ระดับในแนวราบ ม่ันคง และไม่ลื่น 

   6.  มีการกั้นเขตและมีป้ายสัญญาณในบริเวณทํางานท่ีอาจเป็นอันตรายและมีการแสดงข้อควรปฏิบัติ

ในการทํางาน 

   7.  มีการบ่งชี้ทางออกจากบริเวณทํางานท่ีชัดเจน 

   8.  มีการจัดเตรียมพ้ืนท่ีจัดเก็บสารเคมีอันตรายและชี้บ่งอย่างชัดเจน และมีข้ันตอนการทํางานอย่าง

ถูกต้องเหมาะสม 

9. การตอบสนองต่อเหตุฉุกเฉินและการอพยพหนีไฟ (Emergency response & Evacuation) 
   1.  พนักงานกะและบุคคลท่ีมีหน้าท่ีช่วยเหลือยามภาวะฉุกเฉินได้รับคําแนะนําตามคู่มือเร่ือง         

การสนับสนุนและตอบสนองต่อภาวะฉุกเฉิน 

   2.  มีการติดต่อประสานงานเกี่ยวกับแผนการซ่อมบํารุงใหญ่หรือแผนการ Start UP Plant หรือ สิ่งท่ี

อาจสร้างผลกระทบต่อบริษัทข้างเคียงและชุมชน 

   3.  มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน และอพยพพนักงานและผู้รับเหมาในโรงงาน รวมท้ังฝึกซ้อมระบบ     

การสื่อสารแจ้งเหตุกับโรงงาน และชุมชนข้างเคียง 

10. ความดันและความเป็นสุญญากาศ (Pressure & Vacuum) 
   1.  มีการกําหนดทิศทางการปล่อยความดันยังพ้ืนท่ีท่ีปลอดภัย 

   2.  อุปกรณ์ปลดปล่อยความดัน ด้านท่ีถูกปล่อยออกต้องมีการยืดอย่างแข็งแรงและเหมาะสม 

   3.  มีการทดสอบระบบปล่อยความดัน 

11. อุปกรณ์ เครื่องจักร (Rotating and Mechanical Equipment)
   1.  มีการจัดทําคู่มือการปฏิบัติงานกับอุปกรณ์ เคร่ืองจักรในขณะซ่อมบํารุงใหญ่ 

   2.  มีการจัดทําการ์ดเพ่ือป้องกันอันตรายจากเคร่ืองจักร 

   3.  เคร่ืองจักรท่ีใช้สําหรับงานยกต่าง ๆ เช่น เครน รอก มีการระบุน้ําหนักท่ีสามารถรับได้ติดอย่าง

ชัดเจนท่ีเคร่ืองจักร 

   4.  อุปกรณ์ เคร่ืองจักรสามารถตัดแยกระบบการทํางานออกเพื่อการซ่อมบํารุงได้ 

   5.  มีการจัดวางเครื่องจักร ท่อต่าง ๆ อย่างถูกต้องตามแบบ เพ่ือให้สามารถยก เคลื่อนย้ายไปเพื่อการ

ซ่อมบํารุงได้อย่างถูกต้อง 
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12. วาล์วและระบบท่อ (Valve and piping)
   1. มีการทบทวนและบันทึกสถานการณ์ตัดแยกระบบท่อต่าง ๆ อย่างถูกต้องและเป็นปัจจุบัน พร้อมท่ี

จะซ่อมบํารุงใหญ่ 

   2. มีการตัดแยกระบบท่อท่ีไม่ใช้งานออกไป 

   3. มีจุดระบายออกของก๊าซ (Vent) หรือจุดระบายออกของของเหลว (Drain) ท่ีเข้าถึงได้ง่าย และเป็น

จุดท่ีปลอดภัย 

   4. จุดเก็บตัวอย่าง มีการออกแบบอย่างปลอดภัย และมีป้ายบ่งชี้ชัดเจนบริเวณหน้างาน 

   5. การเปิด/ปิดวาล์ว มีการออกแบบอย่างปลอดภัย และมีป้ายบ่งชี้ชัดเจนบริเวณหน้างาน 

   6. ท่อและข้อต่อต่าง ๆ (Hoses and Fitting) สามารถถอดได้ง่ายเพ่ือสะดวกต่อการเปิดใช้งาน 

   7. วาล์วสามารถเปลี่ยนได้ง่ายเพื่อสะดวกต่อการใช้งาน 

   8. มีการติดต้ังระบบ electrical continuity grounding catholic protection  

   9. เคร่ืองจักร อุปกรณ์โครงสร้าง สามารถทนต่อการกัดกร่อน (Compatibility corrosion) 

13. อ่ืนๆ (Others) 
   1.  มีการทบทวน ปรับปรุงข้ันตอนการปฏิบัติงานและแผนควบคมุเหตุฉุกเฉิน 

   2.  มีข้ันตอนการปฏิบัติงานโดยเฉพาะสําหรับการซ่อมบํารุงใหญ่หรือทดสอบการเดินเคร่ือง  

   3.  มีการทบทวน ปรับปรุง การปฏิบัติงานเพ่ือให้เกิดความปลอดภัย 

   4.  เอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับอุปกรณ์ระบบเคร่ืองกล, ไฟฟ้า และ Instrument มีการจัดเก็บท่ีส่วนงาน

ซ่อมบํารุงและส่วนการผลิต 

   5. เอกสารท่ีเกี่ยวข้อง P&IDs / PEFSs มีความถูกต้องและสําเนาเพื่อพร้อมท่ีจะใช้งาน 

   6. มีการปรับปรุงแผนผังท่อใต้ดินให้เป็นปัจจุบัน (Update Drawing) 

   7.  มีการปรับปรุงแบบแปลนไฟฟ้า หรืออุปกรณ์ต่าง ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง (as built loop) สําหรับการ

ดําเนินการอย่างปลอดภัย และอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 

   8.  มีการปรับปรุงข้อมูลแผนผังการไหลและกระบวนการ (Flow and process diagrams) ให้

ทันสมัยและสอดคล้องกับสภาพปจัจุบัน 

   9.  มีการสื่อสารเม่ือมีการเปลี่ยนแปลงข้อมูลท่ีสําคัญ เช่น แบบแปลนไฟฟ้ากระบวนการผลิต ไปยัง

หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง 

   10. พนักงานกะและทีมระงับเหตุฉุกเฉินได้รับการอบรม ชี้แจงเพ่ือรองรับเหตุฉุกเฉินท่ีอาจจะเกิดข้ึน

เรียบร้อยแล้ว 

   11. มีการจัดวางวัสดุอุปกรณ์ต่าง ๆ ให้อยู่ในตําแหน่งท่ีปลอดภัยและสามารถเข้าถึงได้ง่าย 

   12. มีการบันทึกผลกระทบท่ีสําคัญสิ่งต่าง ๆ อย่างรอบด้าน ท้ังท่ีอาจจะเกิดข้ึนหรือไม่เกิดข้ึน 

   13. จัดทํามาตรการทางเทคนิคหรือควบคุมดูแลระหว่างการเร่ิมต้นการดําเนินการ 

 

 



๘ 
 

14.  รายการของสิ่งท่ีต้องทําการแก้ไขหลังการซ่อมบํารุง (Punch list) 
รหัส รายการที่ตรวจ

ประเมิน 
ข้อบกพร่อง วิธีการแก้ไข กําหนดเสร็จ ผู้รับผิดชอบ ผลกระทบ       

ต่อความปลอดภัย
       

       
 
 บริษัทฯ ขอรับรองว่า ข้อความข้างต้นถูกต้องเป็นจริงทุกประการ และได้ปฏิบัติตามกฎหมาย ระเบียบ 
หลักเกณฑ์ และเง่ือนไขต่าง ๆ ที่เก่ียวข้องอย่างเคร่งครัด 
 
      คณะผู้ตรวจประเมินภายในของโรงงาน 

 
ลงช่ือ.................................................................... 
       (..................................................................) 
   วันที่............เดือน.........................พ.ศ. .............. 

ผู้มีอํานาจ/ผู้ได้รับมอบอํานาจ 

 
ลงช่ือ.................................................................... 
       (..................................................................) 
   วันที่............เดือน.........................พ.ศ. .............. 

 
 


